
Príloha č. 1 Podrobná špecifikácia predmetu zákazky

Názov zákazky: Nákup technického zariadenia – jednostranná automatická olepovačka s invertorom 
Hlavný slovník CPV: 


42642100-9 Obrábacie stroje na drevo
43810000-4 Zariadenia na opracovanie dreva
Predmet zákazky:

Predmetom zákazky je nákup technického zariadenia pre potreby opracovania dreva.
Technické parametre:

Pracovná výška počas frézovanie
mm

8-60

Posuvová rýchlosť 


min.m/min
12

Hrúbka hrán v roliach


mm

0,4-6

Množstvo lepidla min.


kg

1,5

Naklápanie



stupňov
0-15°

Minimálna dĺžka dielca


mm

140
Minimálna šírka dielca 


mm

100

Minimálna hrúbka dielca

mm

12

Všeobecné požiadavky:
· automatický stroj na jednostranné olepovanie hrán na olepovanie hrán tavným lepidlom na štyroch stranách rovných panelov a na následné dokončovanie
· rám stroja vyrobený z ocele v skriňovej konštrukcii pre vysokú tuhosť a bez vibrácií

· otvory so žľabmi na vykladanie zvyšných triesok na podlahu
· pneumatické naklápanie kapovacích píl

· zariadenie na ochranu prítlačných valcov pred akýmikoľvek zvyšnými trieskami

· manuálne nastavenie tlačovej jednotky v podávači stroja s číselným zobrazením polohy
· automatického prenastavenie pri zmene hrúbky panelu
· ochranný kryt po celej dĺžke stroja s okienkom - prístup k pracovným jednotkám samostatné kryty: prvá s elektrickým blokovaním pre predfrézovaciu jednotku a lepiacu jednotku, druhá s elektromechanickým blokovaním pre všetky ostatné jednotky

· odsávacia hubica
· podperný valčekový dopravník na vonkajšej strane umiestnený po celej dĺžke stroja 
· otočný ovládací panel v podávači stroja
· dotykový displej na pohodlné ovládanie: 
- farebný dotykový display minimálne 12 “

- grafické znázornenie všetkých procesorových jednotiek a ich stavu 

- grafická simulácia operácií obrábania, ktoré sa majú vykonať na každej strane panelu

- pracovné programy s konfiguráciou priamo operátorom

- riadenie procesorových jednotiek a automatická aktivácia motorov

- kompletné ovládanie stroja 

- nastavenie a regulácia teploty nádoby na lepidlo

-  voľba pre pozdĺžne a priečne obrábanie 

-  diagnostika pre odstránenie možných chýb

- štatistiky absolútnych údajov a jednotlivých spracovaní: počet kusov, spotreba hrany,  prevádzkové hodiny stroja, 

-  merania možné zvoliť v mm 
· automatický cyklus vyprázdňovania (so zberom zvyškového lepidla)

· automatické uzamykanie systému pri núdzovom zastavení stroja

· rýchloupínací systém pre výmenu tavnej vaničky
· krátka doba ohrevu lepidla

· kompatibilné s použitím EVA a PU lepidla

· semafor pri vstupe

· hrúbka olepovaného dielca – 8-60 mm

· rýchlosť podávania min 18m/min

· rozstup medzi dvoma po sebe idúcimi dielcami maximálne 610 mm

· minimálna šírka dielca 95 mm

· stroj musí obsahovať agregáty: pred frézovací agregát- 2 x D100, H45, tavný agregát s nánosom lepidla a spodný vypušťaním, nožnice, kapovací agregát s naklápaním 0-15 stupňov, Frézovací agregát- 3 pneu pozície, multifunkčný 2 motorový rožkovací agregát, vrátane funkcie pozdĺžneho frézovania, 2 pneu pozície, rádiusová cidlina, prískok-odskok, plošná cidlina na lepidlo prískok-odskok, čistiaci a leštiaci agregát s kartáčovými kotúčmi

· 3 x nástrek na čistenie dielcov

· riadiaci systém umožňujúci minimálne 100 upraviteľných olepovacích programov a minimálne 6 programov s rýchlym nastavením

· elektrické polohovanie horného prítlačného valca

Ďalšie požiadavky:
· stroj spĺňa európsku bezpečnostnú normu
· manuál v slovenskom alebo anglickom jazyku

· konečná cena zahŕňa dopravu, inštaláciu/montáž a zaškolenie 
· záručná doba min. 2r

· bezplatný servis „počas záručnej doby“ 
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